GILDEMEISTER ITALIANA

GLD 16
GLD 20
GLD 25L




na sono predisposti per

medie serie di pezzi semplici e
complessi, in particolare con
grandi lunghezze di tornitura.

Sono concepiti con struttura

un ottimale rapporto
prezzo/prestazioni. Appunto la
tornitura a fantina mobile nella

sua forma pid economica.
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B e applicazioni pratiche della
tornitura a fantina mobile si diver-
sificano in modo estremo. Al fine
di poter offrire per ogni singola
esigenza il fornio a fantina mobi-
le “tagliato su misura”, la
GILDEMEISTER ITAUANA (GITAL)
del

ha elaborato il concetto
GLD. Un sistema modulare con
un adattamento oftimale ad ogni

grado di lavorazione. Entrambi

GLD

[li di base del

modulare.

GLD 16, GID 20 e il GID 25L
sono disponibili in 3 versioni. |
modelli di base si diversificano
essenzialmente per il passaggio
barra da 16 a 25 mm (per
materiali di facile truciolatura). le
diverse versioni si differenziano
nel numero degli assi di lavoro:
3, 4 o 5 [anche 6 come opzic-

ne).

Varianti a 5 assi,
strutturate razionalmente
e con ampia zona

lavoro.




el segno

della produttivita.
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B Lo variante o 3 assi & adatta  utensili motorizzati nonché la
per la lavorazione produttiva e lavorazione interna con slitta 1,
flessibile di pezzi semplici. Per  ma senza lavorazione del se-

mette la lavorazione radiale con  condo lato.




M Lo versione con 4 assi si adat-
ta in particolar modo per la
lavorazione di alberi lunghi che
possono essere scaricati tframite
il contromandrino. Come per la
variante a 3 assi anche in que-
sto caso & possibile la fresatura.
E'inoltre possibile la semplice
lavorazione interna e del secon-

do lato.

W || GID con 5 assi realizza

tutte le esigenze di lavorazione:
particolari complessi possono
essere lavorali a scelta interno-
mente, radialmente e sul secon-

do lato.




La zona di lavoro del
GLD a 5 assi: lavora-

zioni complesse

La zona di lavoro del
GLD a 4 assi: oftimale

per alberi lunghi.

Caduta trucioli oftimale.
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Guide a rulli e viti a
ricircolo di sfere
consentono la massima

precisione

Tutto sul GLD é chiaro,
evidente, di facile utilizzo
e manutenzione - dal

controllo...

all’armadio elettrico

Attrezzaggio velocissimo

reso possibile dalla piastra

portautensili a cambio

rqpido.
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particolare

B Barra di torsione per servo-
sterzo: materiale: 50 Cr V4.
Anche pezzi lunghi possono
essere lavorati completamente
sul conveniente GLD a 3 assi
con |'impiego di una guida sup-
plementare.

soli 32 secondi!

W Grazie dlla disposizione verti-
cale degli utensili da taglio sopra
la boccola di guida e la caduta
libera dei trucioli, anche i parti-

colari a truciolo lungo non sono

pit un problema per il GLD.
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Il GLD

a 4 assi - lavorazione
secondo lato e
=] {

anteriore, del

di alberi lunghi.

B Albero di comando: grazie
alle diverse varianti di configura-
zione della macchina si possono
facilmente realizzare fori assiali e
radiali con la slitta lineare anche

su macchine senza revolver.

In soli 60 secondi!

B Alberi lunghi possono essere
scaricati mediante il contro-
mandrino. Lla lunghezza del

pezzo non & cosi limitata dalla e

corsa della slitta.

B Asse per falciatrice: tormitura
completa dalla barra - tornitura
radiale e fresatura della gola ven-
gono eseguite dal GLD in una
lavorazione. Appartiene ormai al
passafo |'esecuzione di lavora-

zioni successive di finitura e il de-

posito intermedio di pezzi semifiniti.

In soli 130 secondil!

B Grazie all'asse Y anche gole
con tolleranza stretta non dipen-
dono dalla misura dell’utensile,
bensi possono essere corrette

tramite la correzione utensile.




La boccola di guida
sincronizzata & il
“fattore precisione” del
GLD - permette la
lavorazione del
particolare senza

muoverlo assialmente.

Convogliatore di trucioli
a coclea: con dltezza di
scarico elevata per un
grande volume di trucioli
e un buon riflusso del

refrigerante.

Dispositivo di raccolta
pezzo: dettagli funzionali

rendono perfetto il GLD.

Perfetto

B Nell'impiego

quotidiano  si

t ~

tati solo quando

hanno buoni risu

si mantiene fino in fondo cio che

te. Per questo motivo le
soluzioni impiegate nei deftagli

del GLD sono pure valide e intel-

a 18 di

confempora-

1 vi sono @

lla slitta 2 & montato

un revolver a 7 stazioni che pud
posizionarsi in tempi brevissimi in
qualsiasi posizione angolare tra-

ppia. Ne

mite un disco

utensili & integrato un man-

drino ad albero cavo adatto alla
lavorazione da ripresa di parti-

colari di qualsiasi lunghezza. Per

la lavorazione del secondo lato
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inoltre possibili soluzioni speciali
con portautensile doppio
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utensili rotanti. Per il secondo
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accessibili. Uattrezzaggio & semr

plice. Inoltre I'ampia struttura offre

ioli ottimale

una caduta tru

materiali a truci




B Invece di olio, per il raffred-
damento & prevista |'emulsione
con chiari vantaggi per |'utiliz-

zatore. le prestazioni della

macchina sono meglio utilizzabi-
li. Si possono raggiungere ele-
vate velocita di taglio con utensi-
li ad inserti standard. Infine non
si produce nebbia d'olio.

B Non da ultimo il GLD piace
per la sua silenziosita di funzio-
namento che contribuisce ad un
confortevole ambiente di lavoro.
IGLD 16, GLD 20 e il GLD 25L:
un infelligente concetto della

GILDEMEISTER [TALANA (GITAL)

per una fornitura a fantina mobi-
le economica, che innanzitiutto
mira ad adattare in modo ofti-
male il rapporto prestazioni-prez-
zo della macchina alle vostre esi-
genze. Un concetio vincente che
mantiene in ogni dettaglio cid che

promette.




Dati tecnici

- GLD 16 GLD 20 GLD 25L
Max. diametro tornibile mm 16 20 25
Numero di giri max. min’ 12.000 8.000 6.500/8.000
Numero di giri maggiorato (Opzione) min’' - 10.000 -
Polenza (100%) kw 2,2 2,2 37
Potenza (60%/ 100%) kw 3.7/2,2 3,7/2.2 55/3,7
Potenza maggiorata (100%) (Opz_io_r;e)— - kw - 3,7
Potenza maggiorata (60%) (Opzione) kW = 55
Slitta longit. Z1 con bussola di guida mobile
Corsa longitudinale asse Z1 mm 160 160 160
Velocita di avanz. rapido - m/min 15 15 15
Forza di avanzamento asse Z1 daN 125 125 125
Slitta 1
Corsa radicle X1 mm 30 30 30
Corsa trasversale Y1 mm 220 220 220
Velocita di avanz. rapido X1 eYl m/min 10 10 10
Forza di avanz. XleYl ~ doN 190 190 190
Portautensili Slitta 1
Piastra a sostituzione ropida per |'alloggiamento di:
® Numero massimo utensili: fissi Q Q Q
. fissi + rotanti 5+3 5+3 5+3
e Stelo utensili mm 12x12 12x12 12x 12
Slitta 2 (solo per versione con 5 assi)
Corsa radiale X2 mm 100 100 100
Corsa longitudinale Z2 B mm 270 270 270
Velocita d'avanz. rapido X2 e Z2 m/min 15 15 15
Forza d'avanz. Z2 . daN 250 250 250
Forza d'avanz. X2 B - daN 125 125 125
Revolver portautensili slitta 2 (solo versione con 5 assi)
Numero delle stazioni 7 7 7
Tempo di scatto per 1 stazione 7 7 s 0,16 0,16 0,16
Tempo di scaﬁo'(180°) - - s 0,6 0,6 0,6
Numero utensili rotanti (Opzione) - 3 3 3
Potenza motore ut. rotanti (60%,/ 100%) kW 2,2/1,1 2,2/1,1 2,2/1,1
Numero di giri max. ufensili rotanti (Pos. 6) min' 5.000 (7.500) 5.000 (7.500) 5.000 (7.500)
Portautensile per lavorazione da ripresa (opzione per versione con 5 assi):
Numero utensili fissi max. 3 3 3
Alimentazione refrigerante
Vasca refrigerante separata, capacita - S ca. 230 ca. 230 ca. 230
Portata massima pompa refrigerante [/min 80 80 80
Tutti gli attacchi per utensili fissi sul revolver con alimentazione interna del refrigerante
Dimensioni macchina
Lunghezza x Profondita x Altezza mm 2.560 x 1.155 x 1.680
Peso versione 3 assi doN  ca. 1.850 ca. 1.850 ca. 1.850
Peso versione 5 assi 7 - daN  ca. 2.100 ca. 2.100 ca. 2.100
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Zona lavoro - versione 5 assi
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